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WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD FORM (WPQR)
CERTIFICATO QUALIFICAZIONE PROCEDURA DI SALDATURA
CERTIFICATE N° /CERTIFICATO N° GB0332/16 rev. 0

WPS Reference N°/ N° di riferimento WPS EUROMACH W01 Rev. 0
Manufacturer/ Costruttore EUROMACH SRL - Via G. D'Annunzio 28/30 25018 MONTICHIARI (BS)
Code, Testing standard/ Codice, normativa UNI EN ISO 15614-1:2012
Date of welding/ Data esecuzione saggio 04/11/2016
RANGE OF QUALIFICATION/ VALIDITA' DELLA QUALIFICAZIONE
Welding process/ Processo si saldatura a) 135-S b) c)
Type(s)/ Tipo a) Partly mechanized b} c)
Joint Type/ Tipo di giunto FW:P&T
Single or multi run Single run :
Parent Material/ Materiale di base Group 2(a) to Group 2 Group 1 to Group 1 - Group 2(a) to Group 1 Note (a): Covers the equal or
lower specified yield strength steels of the same group

Material thickness/ Spessore materiale base (mm) |4 = 16; Throat: 2.92+5.85
Outside diameter/ Diametro esterno (mm) >500; >150 for positions PA and PC rotated and plates
WELDING CONSUMABLES/ MATERIALI D'APP. a) b) c)
Specification No./ Specifica No. EN ISO 14341-A
Designation/ Classificazione G46 4 M21 4Si1
Trade name/ Nome commerciale OK AristoRod 12.63
Manufacturer/ Fabbricante ESAB SALDATURA SPA
FLUX/ FLUSSO a) b) c)
Flux design./ Designaz. flusso NA
Flux trade name/ Nome commer. flusso NA
Manufacturer/ Fabbricante NA
GAS (ES)/ GAS Classification/Class. Gas(es)/Gas Mixture/Miscela
Shielding/ Protezione a) EN ISO 14175 - M20 Ar-CO02 92% - 8%
Shielding/ Protezione b) NA NA NA
Backing/ Protezione al rovescio () NA NA NA

a) b) C)
Type of welding current/ Corr. di saldatura DC EP l I
Welding position/ Posizione di saldatura PB. Al positions, except downwards welding progression, when hardness requirements are not specified
Heat input/ Apporto termico (kJ/mm) -25% . All HI when hardness requirements are not specified
Preheat/ Preriscaldo (°C) EN ISO 13916 Tp >=20 |Preheat holding/ Postriscaldo (°C) [NA
Interpass temp./ Temp interpass (°C) NA
Post Weld Heat Treatment and/or ageing/ Trattamento termico dopo saldatura e/o invecchiamento
Temperature Range/ Intervallo di Temperatura (°C) NA Time Range (hours)/Tempo di mantenimento (ore) NA
Heating rate/ Gradiente di riscaldamento (°C/h) NA Cooling rate/Gradiente di raffreddamento (°C/h) NA
Other Information/ Altre informazioni hNire system qualified : single wire; qualified metal transfer mode: spray and globular arc
Welders name/ Nome del saldatore DELLA RAGIONE ALDO IStamp/Punzone JDA
Welding test conducted by/ Saggi eseguiti da EUROMACH SRL - MONTICHIARI (BS)
Mechanical test conducted by/ Prove mecc. condotte da AQM SRL - PROVAGLIO D'ISEO (BS)
Laboratory report reference N./ Rapporto di prova N. AQM REPORT N. 2016-2802/VT01; 2016-2802/PT01; 2016-2802/1LM.
Test carried out in the presence of/ Prove cond. alla presenza di M. Roversi (AQM Technician) |Test result/Ris. prove Satisfactory

We certify that the statement in this record are correct and that the test welds were prepared, welded and tested in accordance with the
requirement of the/ Si certifica che i dati in questo certificato sono corretti e che i saggi di saldatura sono stati preparati, saldati e provati in accordo con le
richieste della UNI EN ISO 15614-1:2012

CERTIFICATION AREA CSP LOCATION AND DATE OF ISSUE MANUFACTURER
?A CERTIFICAZIONE CSP LUOGO E DATA DI EMISSIONE COSTRUTTORE
Genova 18/11/2016

Gxampaolo Lauro EUROMACH SRL
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Test Report Nr. Page
Vs, referente :
Yous ref Ing. Calzoni A. Cliente Spett.le
(& 24
gls ‘rfeferente Sig. Roversi M. EUR(?MACH SRL'
e Via D’ Annunzio, 28/30
. 25018 MONTICHIARI (BS
Data emissione 07/11/2016 - (53
Ewission date )
Data delle prove 04/11/2016
Test carried ow
Data ricevimento materiali /
Recivement date
Documenti di
consegna: Richiesta di prestazione RDP50222 del 04/10/2016
Delivery documents
Campionamento
Offerta n° 2016-3422 Ordine n° 2266 i :
Offer ur. 2016-3422 Order nr. del 10/10/2016 eseguito da Cliente
Sampling carried out by

Questo rapporto di prova non puo essere riprodotia in forma parziale, senza I approvazione scritta della soc. AQM Srl.

This test report cannot be partially reproduced without writien AQM approvation.

I risultati delle prove riguardano esclusivamente i saggi. provetle o campioni sottoposti a prova, che sarnno conservati non oltre 30 gg dalla data della relazione, salvo
diversamente concordato all ordine.

Fesis result's exclusively coneern the tested samples. They will he stocked a maxinnn «f 30 days fram date of report if not othersise accorded on the arder).

Le copie fotostatiche o teletrasmesse di questo rapporto di prova non sono riconosciute documenti ufficiali del Laboratorio AQM Srl.

Photacupies or telefax capies of this document are not recognized as offivial documents of AQM 1 Laboratory.

Questo documento, se trasmesso via e-mail, non pud essere modificato senza I autorizzazione seritta i AQM stl. Al fini della validita dei dati contenuti, fara fede Voriginale
conservato negli archivi AQM. N

This document cannot be modified withour A Q3 written authorisation if e-mail transmisted it, As to the validity daias, only the orizinal report stacked in AQOM Sri will be considered,

Scopo delle indagini:
Aim of test and research

Verifica dell’integrita superficiale

Oggetto delle indagini: | Nr. 1 saggio saldato secondo WPS: EUROMACH W01 Rev. 0 per qualifica procedura di

Subject of test aud research saldatura secondo UNI EN ISO 15614-1:2012.
Ui ] — ]
N;fpﬁggm DESCRIZIONE MATERIALE OGGETTO DELLE INDAGINU Maierial designation

Giunto d’angolo tra piastre, saldatura in piano-frontale da un solo lato con passata singola,
spessore delle piastre 8 mm, materiale delle piastre STRENX 900MC EN 10149-2, procedimento
di saldatura 135 Partly Mechanized (metallo base gruppo 2.2).

2016-2802/1
Saldatore: DELLA RAGIONE ALDO, punzone DA.
Prove/test effettuati e Esame visivo /visual examination
Test carried out - Diretto / birect method

Metodo di prova
Test method

e UNIENISO 17637:2011.

Prove eseguite in fase di:
Manwfacturing condition .

* Dopo saldatura

Procedure interne o
specifiche committente
lInternal procedures or e UNIENISO 5817:2014 Livello B # ().
Customer technical
specification

Nome moduo base: O-rapporto VT rev 2 del 07-2016
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Test Report Nr. Page
Condizioni di prova/Tes conditions
Stato Superficiale / Surface condition
D LAVORATO SALDATO MOLATO D GREZZ0 VERNICIATO
Machined Welded Gronnd Rough Painted

Apparecchiatura / Eguipment
Misuratore digitale di luce bianca

Digital meter of white light Videoendoscopio Lenti di ingrandimento (ingrandimanto 2X+5X)
ACCUMAX-XRP-1000 D iRis DVR 5 IT CONCEPTS Magnifiers (2X + 5A)
SONDA / probe S/N 1895707 Nr. Serie / Serial nunsber 0451661 Lampada ausiliaria / Auxifiary lighting

Codice lemo / niemal code PN2.AE.13 Codice interno / fntermal code PN.SSC.1 Calibri / Gauge

Data calibrazione / Calibration date 21-03-2016

Controlli preliminari e intermedi / Checks prior fe use and intermediate test

VALORE/ Value
{Lux)
Verifica dell illuminamento / Ferification of illumination 630

ESITI PROVE/ESAMI ESEGUITYV Tests and examinations results

. s 2gs 8 ge w
SIMBOLO DIFETTO Requisiti/ Giudizio/ NOTE/Notes
efect Symbo equirements “valuation ‘ " h
Defect Symbol Req £ Eval
p .
SD / A I
CLASSIFICAZIONE DELLE IMPERFEZIONI sccondo UNI EN ISO 6520-1 LEGENDA A ACCETTABILE R NON ACCETTABILE
g - 5 s 3 AT KE & § 397 e .
Classification of imperfections according fo UNE EN ISO 6520-1 Accepiable Nt acceptable
Notewores:
SOE INCISIONE MARGINALE 12 Si 2
20 CRICCA 4 ),SISHJ TEMARGIIALE 508, DEFORMAZ. ANGOLARE SISPNSELLAM. AL VERTICE. o ‘:’K}:{{[O $16: COLORI D} NVENIMEN.
Ceact — & 3 drneday misddingani Buot conin B i Ferpes "
3612 margnale contingg A2 5 & Tungstons
3012 marpinate discontinss N s T
164 CRICCA DI CRATERE 010 venee $69: AVVALLAMENTO $76- SPUGNOS. AL VERTICE s03: STRAPPO SUFERFICIALE | 15 %mgmm\
" Crater crack o Sogsing ! prrosity Torn ssuface Sewied e
i02% Wagindinale 1 44 froatale . 377 RIPRESA DIFETTORA.
11346, wrasversale 502: SOVRAMETALLOECCESSIVG | 0”11 1000 & S0PTRes Foor eestsrs 604 COLPO DI MOLA 614; RESIDUO Di FLUSSO
162703 el Excess weld metal $09¢: oom 391 s in uhima passata Grinding mark Fhux residue
- o S172: pella passata al vartics
2 %ﬂ"f}’:fg" 303 CONVESSITA’ ECCESSIVA | $70: SFONDAMENTO $520: DISTORSIONE FCCESS. 805: COLPO.DY SCALPELLO 515: RESIDUO DI SCORIA
i Excessive comvie Bure through Excessive distorsion Chipping miark Stag sesidar
07 perficiale
. " " 04 ECCES. DI PENETRAZIONE = €17; DISTACCONONCORRETTO
£06: MANCANZA DI FUSION, E FENET, . " 511 INSELLAMENTO ; 606 MOLATURA ECCESSIVA i
Lack of fusion oni pencwation ‘0 ‘E“"““"""'"""“" Incompletely fitied groose Mk ‘;"“EN-S*“,;D& INCORRETTO Underfinshing ‘f‘:ffzﬁ;};‘f‘;«w
3042 tocale ncerver weid dimension 7 s  for et welds
407 MARCAN. DI FUSION (ncollatmray. | Si42: contings S217: cocess. spessorc delta saldatara | 607 IMPERFEZ. DI
ok of fisian fincomplers fusion) : sk L st PUNTATL
it el o3 sfoudanilo 517: ASSIM. ECCES SALD. ANG. | {377 Secs Larmhee dcla sabiaurs s P 618 RIGONFIAMENTO
4 A ORDO s e amens: 5 2 N Sevfling
SO12: wu passate 5os: ‘;:i(‘v:»; " Yf‘zl‘iETTOSO L 3214 aheza di gola eccessiva 9711012 £ ROR PONCIIA Sealing
4U13: & yestice e £072: difettesa
| 305 TRABOCCAMENTO
s MANCANZA M PENE AZIONE h
o I“:f,‘:,: s sdusn Overtap 513: LARGHEZZA IRREGOL. 600: ALTRE IMPERFEZIONS o SASISAD, SD: SENZA DIFETTO
4624 o) vertice ;g!(){ g:::’ ubiao ;\a;s:u:x‘ Frregular widh Miscellancous imperfesiions ~ M»’.;’;mw - No defovt
962 dedla passata 3l vertice
$¢7: SLIVELLAMENTOQ
$60: FORMA DIFETTOSA Liscar misafingnment $14: SUPERFICIE IRREGOL. 601 COLFO D"ARCO
Fmparfect shape 3071 fra bamice Frregulor susface Stray arc
5072 fra tub

COl\ri MENTI / Counnents

Note /other notes:

(#) Prove non accreditate ACCREDIA/ Zests not under ACCREDIA accreditation.

(g) requisiti informativi da norma/specifica indicata da committente e/0 ente iSpettivo/ Requirements for information only. The requirements
are indicated by customer ar inspection body.

Ogni commento o giudizio contenuto nel presente rapporto di prova non & oggetto di accreditamento ACCREDIA.
Commentaries of test results are nat under ACCREDIA accreditation.

Riferimento registri dati grezzi: brogliaccio n° 32 | pag. 15 di 80

Sede del laboratorio di prova/ sie of he test laboratoryt A (Provaglio d'Iseo-BS)

Operatore Livello 2/rever 2 | Responsabile Commessa Esperto Livello 3 Controllo Qualita
Opdritor, UNIEN 1SO 9712 Jok arder Respansible 3 Level Expert
Roversi Marco U yversi Marco) Resp. Sezione PND
~ Head of NdT Departement
b 3

Cen.x} | 000628

Mady] [V \
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